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SLEVARENSKE TMELY PRO OPRAVU LITINOVYCH, OCELOVYCH A HLINIKOVYCH ODLITKU A SOUCASTI

Prehled a pouziti tmelt

Tmely pro bézné opravy

Sk.| Nazev Pouziti Charakteristika Doba Baleni
zpracovatelnosti
DURCO-B (pro opravu Snadno  aplikovatelny  polyuretanovy tmel.
DURCO-BO |rozsahlych Nanasi se $pachtlovanim. Vyhodou jsou dvé 2 kg pfipravena smés v
povrchovych vad |barevna provedeni svétlé DURCO-B a tmavé| do 10 min pfi 20°C |plechovce
pod nasledné DURCO-BO, kde poZadovaného odstinu tvrdidlo v tubé
zakladovani nebo [mlGzeme dosahnout smichanim obou tméld
barveni Opravovany povrch Ize se snadno brousit. Je . .
L ocel vhodny pro povrchové vady rozptylené na D)) L By L Ene
litina velkych plochach. Vysledna konzistence je
pastovita. Misi se pastovity zaklad s 2-3% B . .
pastovitého tvrdidla. Doba tuhnuti se fidi| 20 a2 30°m|nut pri 8ks/ 16 kg
viz. obr. 1 mnozstvim pfidaného tvrdidla. 20°C
viz. obr.2
Tmely pro naroéné opravy s pozadavky na zvySené mechanické vlastnosti.
Sk.| Nazev Pouziti Charakteristika Doba Baleni
zpracovatelnosti
DURCO-F Specialné vyvynuty tmel pro odlitky z grafitickych 1,5 kg pfipravena smés
DURCO-FO |pro povrchové litin, kdy se svym vzhledem snazi imitovat povrch| do 10 min pfi 20°C |v plechovce
vady ocel |otryskaného odlitku. Je uréeny pro Spachtlovani| tvrdidlo v tubé
litina a vinika svou snadnou aplikovatelnosti. Vyhodou
jsou dvé barevna provedeni svétlé DURCO-F a] Doba tuhnuti Pocet ks v kartonu
tmavé DURCO-FO. Mulze byt pouzit i na
opracovanych plochach a je dobre
opracovatelny. Po aplikaci na povrch hrubého
odlitku a nasledném prebrouseni mirné zesvétla.
Pozadovaného odstinu mizeme dosahnout i
smichanim obou variant tmell. Je vhodny pro i . .
pro hiub&i povrchové vady. Misi se pastovity] 10 @220 minut 8ks/12kg
zaklad s 2-3% pastovitého tvrdidla. Vysledna
konzistence je pastovitad. Doba tuhnuti se Fidi
viz. obr. 3 mnozstvim  pfidaného tvrdidla. Neodolava
viz. obr. 4 tryskani.
Il Nazev Pouziti Charakteristika Doba Baleni
zpracovatelnosti
DURCORIT Vyborny tmel pro vyplné vétSich a hlubokych vad
F-220 pro hluboké vady |jako jsou staZeniny a bubliny. Vhodné tmel pro 1kg
ocel tmeleni na plochach, ketré jsou nasledné reaktivni kovovy prasek
litina opracované. Dobra oracovatelnost. Vyskoka < 3 min (750 g)
tvrdost. Opravovana mista jsou kovové leskla. tekuté tvrdidlo (250ml)
Misici pomér mezi kovovym praskem a urychlovaé (20 g)
tvrdidlem je cca. 3:1. Vznikne tekuta smés pro
zalévani vad. Tekutost smési Ize Fidit pomoci
mnoZstvi tvrdidla. Cim je vada hlub$i tim Doba tuhnuti Poéet ks v kartonu
tekutéjSi smés pouzijeme tak, aby doSlo K
Uplnému vyplnéni dutiny opravovaného mista.
Podstatného urychleni vytvrdnuti za nizkych
teplot je mozné dosahnout s pomoci . .
urychlovage. Neodolava tryskani. 10'a2 15 minut 12iks /12 kg
viz. obr. 5
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Prehled a pouziti tmelt

Tmely pro specialni pouziti.

Sk.| Nazev Pousiti Charakteristika Doba Baleni
zpracovatelnosti
DURCORIT Specialni tmel pro tmeleni hlinikovych odlitk(. 1kg
Al-5000 pro povrchoveé i Barevné i vlastnostmi se snazi tento tmel co ) reaktivni kovovy prasek
hlubokeé vady nejvice priblizit materalu zakladniho kovu. Misici Solule (750 g)
hlinik pomér mezi kovovym praskem a tvrdidlem je tekuté tvrdidlo (250ml)
cca. 3:1. Vznikne tekutd smés pro zalévani vad.
Tekutost smési Ize Fidit pomoci mnozstvi . .
Sells, G e vecs R e e
pouzijeme tak, aby doSlo k Uplnému vypInéni
ot T dutiny opravovaného mista. 10 a2 15 minut 12 ks / 12 kg
Nazev Pouziti Charakteristika Doba Baleni
zpracovatelnosti
DURCORIT Specialni tmel pro tmeleni ocelovych a litinovych
C 120 pro povrchoveé i odlitkl, kde je zapotfebi zvySena tepelna 1kg
hluboké vady odolnost odolnost. Tento tmel odolava teplotam . . reaktivni kovovy prasek
ocel do 350°C. Tento tmel se pouZiva pro odiitky,| 12 @%20 min (750 g)
litina které jsou nasledné barveny praskovymi barvami tekuté tvrdidlo (250ml)
1 a vypalovany. Misici pomér mezi kovovym
praskem a tvrdidlem je cca. 3:1. Vznikne tekuta
smés pro zalévani vad. Tekutost smési Ize Fiditf  poba tuhnuti Pocet ks v kartonu
pomoci mnozstvi tvrdidla. Cim je vada hlubS$i tim
tekutéjSi smés pouzijeme tak, aby doSlo k
viz. obr. 6 uplnému vyplnéni dutiny opravovaného mista.| 60 az 90 minut 12 ks / 12 kg
Neodolava tryskani.
Nazev Pouziti Charakteristika Doba Baleni
zpracovatelnosti
DURCORIT Specialni tmel pro tmeleni ocelovych a litinovych 1 kg
T-8000 pro povrchové i odlitki, kde je zapotfebi zvySena tepelna . reaktivni kovovy prasek
hluboké vady odolnost odolnost. Tento tmel odolava teplotam do 10 min (750 g)
ocel do 850°C.Misici pomé&r mezi kovovym praskem tekuté tvrdidlo (250ml)
litina a tvrdidlem je cca. 3:1. Vznikne tekutd smés pro
zalévani vad. Tekutost smési Ize fidit pomoci Doba tuhnuti Poéet ks v kartonu
mnozstvi tvrdidla. Cim je vada hlub$i tim
tekutéjSi smés pouzijeme tak, aby doSlo k
uplnému vypInéni dutiny opravovaného mista. 45 az 60 min 12 ks / 12 kg
viz. obr. 8 Neodolava tryskani.
Poznamka: Doba tuhnuti a doba zpracovatelnosti je vztazena k teploté 20°C.
Dodavatel:
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