DURCORIT

SLEVARENSKE TMELY PRO OPRAVU LITINOVYCH, OCELOVYCH A HLINIKOVYCH ODLITKU A SOUCASTI

Piehled a pouziti tmell

Tmely pro bézné opravy

Sk. Nazev Pouziti Charakteristika Doba . Baleni
zpracovatelnosti
DURCO-B |pro opravu Snadno aplikovatelny  polyuretanovy tmel.
DURCO-BO [rozsahlych Nanasi se Spachtlovanim. Vyhodou jsou dvé 2 kg pfipravena smés v
povrchovych vad |barevna provedeni svétlé DURCO-B a tmavé| do 10 min pfi 20°C |plechovce
pod nasledné DURCO-BO, kde pozadovaného odstinu tvrdidlo v tubé
zakladovani nebo |mGzeme dosahnout smichanim obou tméld.
barveni Opravovany povrch Ize se snadno brousit. Je i .
. ocel vhodny pro povrchové vady rozptylené na Doba tuhnuti Pocet ks v kartonu
litina velkych plochach. Vysledna konzistence je
pastovita. Misi se pastovity zaklad s 2-3%
pastovitého tvrdidla. Doba tuhnuti se fidi| 20 az 30 minut pfi 8 ks / 16 kg
viz. obr. 1 mnozstvim pfidaného tvrdidla. 20°C
viz. obr.2
Tmely pro naroéné opravy s pozadavky na zvySené mechanické vlastnosti.
. o oy Doba .
Sk. Nazev Pouziti Charakteristika . Baleni
zpracovatelnosti
DURCO-F Specialné vyvynuty tmel pro odlitky z 1,5 kg pfipravena smés
DURCO-FO |pro povrchové grafitickych litin, kdy se svym vzhledem snazi| do 10 min pfi 20°C v plechovce
vady ocel [imitovat povrch otryskaného odlitku. Je ureny tvrdidlo v tubé
litina pro Spachtlovani a vinikd svou snadnou
aplikovatelnosti. Vyhodou jsou dvé barevna|l Doba tuhnuti Pocet ks v kartonu
provedeni svétlé DURCO-F a tmavé DURCO-
FO. Mlze byt pouzit i na opracovanych plochach
a je dobfe opracovatelny. Po aplikaci na povrch
hrubého odlitku a nasledném pfebrouseni mirné
zesvétla. Pozadovaného odstinu muUzeme
dosahnout i smichanim obou variant tmeld. Je . .
vhodny pro i pro hlubsi povrchové vady. Misi se| 10 @Z 20 minut 8ks/12kg
pastovity zaklad s 2-3% pastovitého tvrdidla.
Vysledna konzistence je pastovita. Doba tuhnuti
i ohE 9 se fidi mnozstvim  pfidaného  tvrdidla.
oy Neodolava tryskani.
I | Nazev Pouziti Charakteristika Doba Baleni
zpracovatelnosti
DURCORIT Vyborny tmel pro vyplné vétSich a hlubokych vad
F-220 pro hluboké vady [jako jsou stazeniny a bubliny. Vhodné tmel pro 1 kg
ocel tmeleni na plochach, ketré jsou nasledné reaktivni kovovy prasek
litina opracované. Dobra oracovatelnost. Vyskoka < 3 min (750 g)
tvrdost. Opravovana mista jsou kovové leskla. tekuté tvrdidlo (250ml)
Misici pomér mezi kovovym praskem a tvrdidlem urychlovag (20 g)
je cca. 3:1. Vznikne tekuta smés pro zalévani
vad. Tekutost smési Ize Fidit pomoci mnoZstvi
tvrdidla. Cim je vada hlub$i tim tekut&jsi smés Doba tuhnuti Pocet ks v kartonu
pouzijeme tak, aby doSlo k uUplnému vyplnéni
dutiny opravovaného mista. Podstatného
urychleni vytvrdnuti za nizkych teplot je mozné
dosahnout s pomoci urychlovade. Neodolava
tryskani. 10 az 15 minut 12 ks /12 kg
viz. obr. 5
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Piehled a pouziti tmell

Tmely pro specialni pouziti.

SLEVARENSKE TMELY PRO OPRAVU LITINOVYCH, OCELOVYCH A HLINIKOVYCH ODLITKU A SOUCASTI

Sk. Nazev Pouziti Charakteristika Doba . Baleni
zpracovatelnosti
DURCORIT Specialni tmel pro tmeleni hlinikovych odlitku. 1 kg
Al-5000 pro povrchove i Barevné i vlastnostmi se snazi tento tmel co _ reaktivni kovovy prasek
hluboké vady nejvice pfiblizit materalu zakladniho kovu. Misici <5 min (750 g)
hlinik pomér mezi kovovym praskem a tvrdidlem je tekuté tvrdidlo (250ml)
cca. 3:1. Vznikne tekutd smés pro zalévani vad.
Tekutost smési Ize Fidit pomoci mnozstvi . "
turdidla, Gim je vada hiubsi tim tekutéisi smas S Pocet ks v kartonu
pouZijeme tak, aby doSlo k uplnému vyplnéni
dutiny opravovaného mista. 5 -
iz sl 7 10 az 15 minut 12 ks / 12 kg
Nazev Pouziti Charakteristika Doba Baleni
zpracovatelnosti
DURCORIT Specialni tmel pro tmeleni ocelovych a litinovych
C 120 pro povrchové i odlitkl, kde je zapotfebi zvySena tepelna 1 kg
hluboké vady odolnost odolnost. Tento tmel odolava teplotam . . reaktivni kovovy prasek
ocel do 350°C. Tento tmel se pouZiva pro odlitky,| 10820 min (750 g)
litina které jsou nasledné barveny praSkovymi barvami tekuté tvrdidlo (250ml)
a vypalovany. Misici pomér mezi kovovym
praskem a tvrdidlem je cca. 3:1. Vznikne tekuta
. smés pro zalévani vad. Tekutost smési Ize Fiditl  popa tuhnuti Pocet ks v kartonu
pomoci mnozstvi tvrdidla. Cim je vada hlubsi tim
tekutéjSi smés pouzieme tak, aby doSlo k
viz. obr. 6 uplnému vyplnéni dutiny opravovaného mista.| 60 az 90 minut 12 ks / 12 kg
Neodolava tryskani.
Nazev Pouziti Charakteristika Doba Baleni
zpracovatelnosti
DURCORIT Specialni tmel pro tmeleni ocelovych a litinovych 1 kg
T-8000 pro povrchové i odlitkd, kde je zapotfebi zvySena tepelna 10 mi reaktivni kovovy prasek
hluboké vady odolnost odolnost. Tento tmel se vyuZiva pro do 10 min (750 g)
ocel opravy pod praskové barvy, které jou tekuté tvrdidlo (250ml)
litina nasledné vypalovany v pecich. Typicky se
jedna o komaxitové povrchové upravy. Misici Doba tuhnuti Poéet ks v kartonu
pomér mezi kovovym praskem a tvrdidlem je
cca. 3:1. Vznikne tekuta smés pro zalévani vad.
Tekutost smési Ize Fidit pomoci mnozstvi
ViZ_ Obr_ 8 tVrdidla. Cim je Vada hlubéi t|'m tekutéjéi SméS 45 ai 60 min 12 kS/ 12 kg
pouZijeme tak, aby doslo k uUplnému vyplnéni
dutiny opravovaného mista. Neodolava tryskani.
Poznamka: Doba tuhnuti a doba zpracovatelnosti je vztaZena k teploté 20°C.
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